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uppf inninqens tekniska omr&de 

Derma uppf inning hanfor sig till ett for borrar av- 
5 sett skar av det slag som innefattar en sk^regg frdn vilken en 
konkavt v^lvd, sp&navskiljande yta utbreder sig fram till en 
rygg, dar den valvda ytan dvergir i en ovansida p& skaret, 

nppf inninqens bakarund 
10 Vid borming i arbetsstycken av exempelvis metall 

foreligger ett allmant onskemAl att de avskilda spinoma skall 
bli s4 smk som mojligt for att kiinna evakueras ur det upptagna 
hAlet p& enklast mojliga satt. Om spinoma blir I4nga och hir- 
locksliknande uppst&r namligen risk f6r spins tockning. Dessa 

15 svirigheter blir sarskilt uttalade i sambcmd med l&ngh41sborr- 
ning i lingsp&nande maCerial, dvs sega eller mjuka metaller. 
Exempel p& l&ngspAnande metaller utgors av st&l med lig kol- 
halt och sk duplex-material ("duplex'' utgor inom fackmanna- 
kretsar ett samlingsbegrepp for olika typer av rostfria mate- 

20 rial som ar sarskilt sv&ra att bearbeta) . Med linghilsborming 
forstas vcinligen borming av hil vilkas langd ar minst 5 eller 
10 g&nger storre an diametern (i extrema fall kan hAliangden 
uppgi till mer an 100 ginger diametern) • liinghaisborrning kan 
genomforas med minga olika typer av borrar, vilka dock har det 

25 gemensamt att de forutom ett borrhuvud med utbytbara skar in- 
begriper ett rorformigt skaft genom viket en kylande och/eller 
smorjande skarvatska kan foras fram till borrhuvudet och dir- 
efter transporteras bort tillsammans med de avskilda spAnorna. 
Sival tillforseln av skarvatska som evakueringen av denna 

30 jamte spdnorna kan ombesorjas enligt minga olika tekniker som 
utvecklats under irtionden. Vid alia typer av linghilsborrar 
ar dock kanalema for spinevakueringen linga och tringa. Detta 
innebar att risken for spinstockning ar stor darest de av- 
skilda spinoma blir alltfor linga. 

35 Tidigare kanda skar f6r linghaisborrar av ovan 

relaterat slag har genomgiende varit utf6rda med slata spin- 
avskiljarytor, dvs den konkavt vaivda yta som utbreder sig 
frin skareggen fram till den rygg dar spinavskil jarytan over- 
gir i skarets ovansida har stadse varit i allt vasentligt jamn 
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och slat. Detta innebar att den avskilda spinan oavsett tjock- 
lek (dvs oberoende av aktuell matning) blivit j&nuitjock tned 
slat londersida; nigot som visat sig f6rsvira spinans sonder- 
brytning i kortare bitar. Dessutom bar kylvatskan svdrt att n& 
5 in under sp&nan och ta sig fram mot skSreggen. 

Uppf inninqens svften och s&rdraa 

Poreliggande uppf inning tar sikte pi att undanroja 
ovannamnda brist hos tidigare kanda borrskar och skapa ett 

10 fdrbattrat skar for borrar, i synnerhet lAnghdlsborrar . Ett 
primart syf te med uppf inningen ar darfor att skapa ett skar 
som i samband med sp&navskil jningen sakerstaller sonderbryt- 
ning av spinan i korta stycken. Ett annat syfte Slt att skapa 
ett skar med forbSttrad kylning/smdrjning i omridet av skarets 

15 egg . 

Enligt uppf iniiingen nis itminstone det prim^ra syftet 
medelst de sardrag som ar angivna i patentkravets 1 kanneteck- 
nande del. Fordelaktiga utforsmden av uppf inningen ^r vidare 
definierade i de osjalvstandiga patentkraven . 

20 

SammanfattnincT 

Uppf inningen bygger pk insikten att en slat spinav- 
skiljaryta pk skaret genererar en jamntjock spina med slit 
undersida, nigot som innebar att spinan vinder sin kylning 

25 efter den egentliga avskiljningen vid eggen bibehiller en 
mjukhet som motverkar och fordrojer sonderbrytning av den- 
samma. Genom att i enlighet med uppf inningen ut forma den 
spinavskiljande ytan med en eller flera lingsmala formationer 
i foirm av spir (enligt kravet 2) eller vulster (enligt kravet 

30 7) som pifor spinans undersida praglingar i form av isar eller 
rannor, reduceras spinans mjukhet, varigenom sonderbrytning 
snabbare kommer till stind. Narmare bestamt har utforda prov 
visat att spinan forstyvas och pi si satt skapas snabbare 
brottanvisningar som leder till att spinan bryts av, 

35 

Kort beskrivninq av bifoaade ri tninqar 

Pi ritningarna ar: 
Fig 1 en perspektiwy av ett snett uppifrin betraktat skir 

enligt uppf inningen. 
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Fig 2 en schetnatisk perspektiwy av en metallspina som 
genererats av ett konventionellt skSr med en sed- 
vanligt slat spinavskiljaryta, 
Fig 3 en motsvarande perspektiwy visande en spina som 
5 genererats medelst det uppf inningsenliga sk^ret 

enligt fig 1, 

Fig 4 en mycket fdrstorad detaljsektion visande skSrets 

spAnavskiljaryta och en i deiina utformad praglings- 

formation i form av ett spdr, 
10 Fig 5 ett snitt A-A i fig 4, 

Fig 6 en mot fig 4 svarande sektion visande ett alternativt 

utforande av pragl ings format ionen, n^rmare bestamt i 

form av en vulst, och 
Fig 7 ett snitt B-B i fig 6. 

15 

Petal -ierad beskrivnina av foredracm a utf6randen av uppf in- 
ninaen 

I fig 1 visas ett f5r borrar, i syimerhet lAngh&ls- 
borrar avsett skar som pk gangse s^tt har en ovansida 1, en 

20 runtomgiende sidoyta 2 och en undersida 3. I det visade exemp- 
let inbegriper skaret tvi sk^reggar 4 som var for sig ar ut- 
formad i anslutning till en slappningsyta 2' som utgor del av 
den runtomgiende sidoytan 2. Fr&n den enskilda skareggen 4 ut- 
breder sig en spinavskilj ande yta 5 fram till en med 6 beteck- 

25 nad rygg dar spinavskil jarytan overgAr i skarets ovansida 1. 
Sdsom bast framg&r av fig 4 har spAnavskiljarytan 5 generellt 
konkavt valvd form. Sjalva ytan som sidan ar slat och inbegri- 
per i exemplet dels en narmelsevis plan delyta 5A i anslutning 
till skareggen 4, dels en mjxikt rundad delyta 5B som stracker 

30 sig likt en backe frAn delytan 5A till ryggen 6. D& skareggen 
4 tranger in i ett arbetsstycke (allt \mder det att det p4 ett 
borrhuvud monterade skaret roterar) avskiljs en (icke visad) 
spana som glider fram utmed ytan 5 fram till den backliknande 
delytan 5B dar spinan lamnar skaret senast i samband med att 

35 den n&r fram till ryggen 6. Hirvid SLr spAnan initialt mycket 
het for att dSrefter successivt kylas av xrnder sin forflytt- 
ning bak&t mot ryggen 6. Kylning av sp&nan sker med hj Sip av 
en skarvatska eller -fluid som generellt sprutas eller spolas 
framit mot skareggen, dvs frJm vanster mot hoger i fig 4, 



4 

Si l&ngt det visade skSret hittills beskrivits ar 
detsamma tidigare kant. Vid tidigare k^nda skar har den 
sp&navskiljande eller spinbrytande ytan 5 varit sl^t utmed 
hela sin utbredning frin skareggen 4 till ryggen i angransning 
5 till ovanytan 1. Detta har inneburit att den avskilda spAnan 
erhillit en form enligt fig 2. dvs undersidan 7 pA spinan har 
blivit slat. 

I enlighet med foreliggande uppf inning &r i ytan 5 
utformade ett lampligt antal l&ngsmala formationer 8, som har 

10 till uppgif t att pAf6ra den avskilda spdnan lingsmala prag- 

lingar i syfte att iinderlatta och forsnabba sonderbrytning av 
spinan. I det foredragna utf orandeexempel som Askadliggors i 
fig 1, 4 och 5, utgors dessa formationer av sp&r som formerar 
utskjutande Asar 9 pk spinans imdersida 7, s&som visas i fig 

15 3. 

Det enskilda spdrets 8 form och dimensioner kan i och 
far sig variera inom tSmligen vida granser. Dock bor spdret 
alltid vara lAngsmalt, dvs ha en langd som ar st5rre an dess 
bredd. Utmed storre delen av sin langd ar sp&ret lokaliserat 
20 till omridet av den spinavskiljande ytan 5. Silimda ar den 

framre, mot skareggen 4 vanda Snden av sp&ret lokaliserad tSm- 
ligen nSra skareggen, varefter sp&ret stracker sig fram till 
och fdrbi ryggen 6 mellan ytaui 5 och ovansidan 1. Den bakre 
anden av sparet ar sdlunda lokaliserad jimf orelsevis nara ryg- 
25 gen 6. Nar darfor den heta och fortfarande plastiskt formbara 
spinan glider fram utmed den spinavskiljande ytan 5 pressas 
undersidan ned i spiret sk att en ks 9 bildas pi spinans un- 
dersida. Formeringen av isen 9 i det enskilda spftret initieras 
redan i omrAdet av spire ts framre Snde fdr att fullbordas 
30 efter hand som spinan forflyttas bakit/uppit utmed spinavskil- 
jarytans "backe" 5B. Harefter kan isen 9 mot stinds lost passera 
ryggen 6 tack vare det faktum att spiret stracker sig icke 
blott utmed sjalva spinavskil jarytan 5 utan aven loper igenom 
ryggen fram till den bakre ande som ar forsinkt i ovanytan 1. 
35 Med andra ord bibehiller isen 9 sin genererade form dk spinan 
slapper frin skaret. 

Forutom att f ormera isar i spinan har spiren 8 en an- 
nan fordelaktig fxinktion, namligen att forbittra kylningen av 
skaret i omridet av skareggen och spinavskiljarytan. I och med 
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att skarvatskan spolas eller sprutas in bakif rAn under spAnan 
i riktning f ramat mot skarets egg medfdr f 6rekomst:en av sparen 
att vatskan tranger in langre xinder spanan an vid konventio- 
nella skar. For att forstarka denna vatskeintrangningsef f ekt 
bar det enskilda sparet i enlighet med det foredragna utforan- 
det av uppf inningen ut formats sa att dess bakre ande mynnar i 
en i ovansidan 1 lokaliserad fdrsankning 10 som ar bredare an 
sparet i 6vrigt. Vid sin motsatta framre ande ffirgrenar sig 
sparet 8 i atminstone tva delspar 8', 8" som stracker sig i 
spetsig vinkel f ramat fran huvudsparet. Trots att det enskilda 
sparet ombesorjer pragling av en as pa spanans under sida kan 
den bakifran insprutade skarvatskan bilda en kylande och 
smorjande film (vanligen i fdrgasad form) som kan na fram till 
fdrgreningarna 8', 8" och fdrdelas i sidled mot olika delar av 
skareggen. 

Den geometrisk'a tvarsnittsformen hos det enskilda 
sparet 8 ar ej kritisk f6r uppf inningen. Emellertid kan sparet 
med fordel vara tvarsnittsvis halve irkelformigt sasom visas i 
fig 5. Sparets djup d bor uppga till minst 0,05 mm, lampligen 
minst 0,08 mm. Sparets djup b6r dock ej overskrida 0,15 mm och 
b6r lampligen uppga till hdgst 0,12 mm, I praktiken fdredras 
ett spardjup pa cirka 0,10 mm. I detta sammanhang bor papekas 
att fSrsankningen 10 kan ha ett stdrre djup an sjalva sparet 
8, ehuru forsanJcningen och sparet i exemplet visats med samma 
djup. 

Nu hanvisas till fig 6 och 7 som visar ett alterna- 
tivt utforande av ett skar enligt uppf inningen. I detta fall 
har de praglainde formationerna formen av vulster 11 som prag- 
lar rannor istailet for asar i spansuis undersida. sasom f ram- 
gar av fig 6 har den enskilda vulsten \mgefar samma langd och 
placering som det tidigare beskrivna sparet. En framre, av- 
smalnande ande 11' av vulsten ar saiunda lokaliserad jamforel- 
sevis nara eggen 4, varefter vulsten foljer spanytan 5, over- 
bryggar ryggen 6 och avslutas av ett kort bakre andparti 11' 
pa ovansidan 1. sasom framgar av fig 7 kan vulstema 11 - i 
analogi med sparen 8 - ha halvcirkuiar tvarsnittsf orm och en 
hdjd h svarande mot de ovan angivna djupmatten f5r sparen. 

De rannor eller rannartade f ordjupningar som av vuls- 
tema 11 praglas i spanans undersida forsvagar spanan i omra- 
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det av rannoma samtidigt sotn spinsektionerna mellan dessa 
fdrstyvas. PA s& satt underiattas spAnans s6nderbrytning . 

Det skall noteras att antalet pragl ings format ioner i 
form av vulster 11 i utforandet enligt fig 7 uppgAr till tre 
5 istallet for tvi, sisom visats i utforandet enligt fig 1 och 
5. Antalet praglingsf ormationer i form av vulster resp. spir 
kan salunda variera. Vid smi skAr kan den enskilda skareggen 
samverka med blott en enda pragl ings formation. Vid mycket 
stora skar kan antalet praglingsf ormationer vara betydligt 

10 storre an tre. 

Ehuru det uppf inningsenliga skaret ar sarskilt lampat 
for anvandning i l4nghS.lsborrar kan detsamma aven anvandas i 
andra borrar vid vilka det ar onskvart att generera korta 
spinor . 
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F6rtecknina over hanvis ninasbeteckningar 
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Praglande spJir 
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Spirforgreningar 
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Praglad As pi spina 
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Breddad f6rs&nkning 


11 


Praglande vulst 
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1. Skar for borrar, innef attande en skaregg (4) fr&n vilken en 
konkavt valvd, spinavskiljande yta (5) utbreder sig fram till 
en rygg (6) , dar den valvda ytan overg&r i en ovansida (1) p& 
skaret. kannetecknat darav, att fr&n den spinav- 
skiljande ytan (5) till sagda ovansida (1) stracker sig ett 
antal l&ngsmala formationer (8, 11) soro bar till uppgift att 
pifdra den avskilda sp4nan l&ngsraala prSglingar i syf te att 
under latta och fdrsnabba sfinderbrytning av sp&nan. 

2. Skar enligt krav 1, kannetecknat darav, att den 
enskilda formationen utgors av ett spir (8) som formerar en 
utskjutande as (9) pa spanans undersida (7) . 

3. Skar enligt krav 2, 'kannetecknat darav, att 
sparet (8) bar ett djup av minst 0,05 mm, lan^ligen minst 0,08 
mm. 

4. Skar enligt krav 2 eller 3, kannetecknat darav, 
att spiret (8) har ett djup av hogst 0,15 mm, lampligen hogst 
0,12 mm. 

5. Skar enligt n&got av kraven 2-4, kannetecknat 
darav, att sp&ret (8) vid en framre, mot skareggen (4) riktad 
ande forgrenar sig i 4tminstone tvi i vinkel mot huvudspiret 
orienterade delsp&r (8', 8"). 

6. Skar enligt n&got av kraven 2-5, kannetecknat 
darav, att spiret (8) vid en bakre ande mynnar i en i sagda 
ovansida (1) utformad f5rsankning (10) som ar bredare an spa- 
ret . 

7. Skar enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
den enskilda formationen utgors av en vulst (11) som praglar 
en ranna i spanans under sida* 
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8. Skar enligt krav 7, kannetecknat darav, at 
vulsten (11) bar en h6jd av minst 0,05 mm, lampligen minst 
0, 08 mm. 

5 9. Skar enligt krav 7 eller 8, kSnnetecknat 
darav, att vulsten (11) bar en hojd av hSgst 0,15 mm, 
lampligen hSgst 0,12 mm. 
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fiat ^mandraa 

uppfinningen hanfor sig till ett for borrar. i 
syimerhet lingh&lsborrar, avsett skar av det slag som innefat- 
tar en skaregg (4) frin vilken en konkavt valvd, spinavskil- 
jande yta (5) utbreder sig fram till en rygg (6) , dAr den 
v&lvda ytan overg&r i en ovansida (1) p& skaret. Enligt upp- 
finningen strScker sig fr&n den sp&navskiljande ytan (5) till 
sagda ovansida (1) ett antal lAngsmala sp&r (8) som har till 
uppgift att p&f6ra en avskild spina l&ngsmala praglingar i 
form av 4sar i syfte att underiatta och f6rsnabba sonderbryt- 
ning av sp&nan. 



15 Publikationsbild: Fig 1. 
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